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第一章 投标书 

1. 招标条件 

本招标项目 北京清华长庚医院病理科密集型切片蜡块柜购买，项目业主及招标人为 北

京清华长庚医院，资金为 自筹。 

2. 投标人资格要求 

本次招标要求投标人具备医疗器械营业许可相关资质，并在人员、设备、资金等方面具

有相应的供应能力。 

3. 招标文件的获取 

凡有意参加投标者，请于 2016 年 6 月 17 日至 2016 年 6 月 20 日，每日上午  9 时

至下午  4 时，在 北京清华长庚医院 官方网站下载。 

4. 投标文件的递交 

4.1 投标文件递交的截止时间（投标截止时间，下同）为 2016   年 06 月 27  日 10   

时 00  分，地点为北京清华长庚医院（昌平区立汤路 168 号院）2 号楼一层。 

4.2 逾期送达的或者未送达指定地点的投标文件，招标人不予受理。 

5. 联系方式 

招 标 人： 北京清华长庚医院                                 

地    址： 北京市昌平区立汤路 168 号院 2 号楼一层                           

联 系 人： 卢永驰                                

电    话： 18101262283                               

                                              

                            2016   年    6  月  17  日 
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第二章 投标人须知 

序号 条  款  名  称 编  列  内  容 

1 招标范围 医院 1#楼 B2F 病理科密集型切片蜡块柜 

2 计划工期 
计划供货日期：2016 年 08 月 01 日 

计划完成日期：2016 年 08 月 10 日 

3 质量要求 1、详附件参数要求。 

4 投标人资质条件、能力 

资质条件：医疗器械营业许可证，营业执照，开户许可证，

税务登记证。 

（1）有良好的信誉、雄厚的实力。 

（2）中标单位供应自有柜体，不得转包。 

（3）投标人须提供实绩案例。 

5 招标答疑及踏勘现场 
时间：2016 年 6 月 21 日下午 14 时整 

地点：北京清华长庚医院 

6 投标预备会 不召开 

7 投标人提出问题的截止时间 2016 年 6 月 21 日下午 17 时整 

8 招标人书面澄清的时间 2016 年 6 月 23 日下午 17 时整 

9 构成招标文件的其他材料 清单报价表 

10 投标截止时间 2016 年 6 月 27 日上午 10 时整 

11 投标保证金 无 

12 近年财务状况的年份要求 3 年 

13 近年完成的类似项目的年份要求 3 年 

14 签字或盖章要求 签字并盖章 

15 投标文件副本份数 4 份，1 正 3 副 

16 装订要求 密封 

17 封套上应载明的信息 

招标人名称： 

            （项目名称）投标文件 

在 2016 年 6 月 27 日 10 时前不得开启 

18 递交投标文件地点 北京清华长庚医院 

19 是否退还投标文件 否 
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20 开标时间和地点 
开标时间：2016 年 6 月 27 日上午 10 时 

开标地点：北京清华长庚医院 

21 评标委员会的组建 
评标委员会构成：  5  人； 

评标专家确定方式：医院工作人员 

22 是否授权评标委员会确定中标人 否，推荐的中标候选人数 

23 中标候选人公示媒介 北京清华长庚医院官方网站 

24 履约担保 无 

投标人需了解的其他内容 

27 

1、合同价款与支付 

  (1)、合同价款包含柜体生产制造、包装、运输、现场安装、调试运行、税金等全部费用。 

  (2)、运输为运到医院院内。 

  (3)、在设备到货进行安装调试验收合格后 30 个工作日内，买方向卖方支付 90%货款，。两

年后如无质量问题，支付剩余 10 %货款。 

2、设备的保修期为设备安装调试验收合格后 2 年。 

3、投标函格式： 

投  标  函 

致：                                

    1、根据你方北京清华长庚医院密集型切片蜡块柜购买招标文件，遵照《中华人民共和国

招标投标法》等有关规定，经踏勘项目现场和研究上述招标文件的投标须知、合同条款、柜

体报价单等有关文件后，我方愿以人民币（大写）                     元（RMB Ұ                 

元）投标报价承包上述柜体供应，并承担任何质量缺陷保修责任。 

2、我方已详细审核全部招标文件，包括修改文件（如有时）及相关附件。 

3、质量标准：   优良  

4、一旦我方中标，我方保证工期：      日历天，供应全部柜体。 

   

投标单位：                          （盖章） 

 

企业法人代表：                      （盖章） 
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企业资质类别：             等级            

电话：                     传真： 

                           

编制日期：                   年    月    日 

注：本表由投标单位填写。正本一份，副本二份。 

5、授权委托书格式： 

授 权 委 托 书 

 

                                                        编号：                   

 

        本人作为          （公司名称）            法定代表人，在此授权我公司               

女士/先生作为我公司正式合法的代理人以我公司名义并代表我公司全权处理北京清华长庚

医院病理科密集型切片蜡块柜购买投标的以下事宜： 

 

 

          本授权书限期自           起至             止。 

 

          在此授权范围和期限内，被授权人所实施的行为具有法律效力，授权人予以认可。 

                                     （公司名称及印章）               

                                      法定代表人签字（或盖章）  

 

                          日        期                                           

 

28 无 

第三章 病理科密集型切片蜡块柜清单 

1.依规范及空间图面要求共计 3 列。 

 

 

 

北京清华长庚医院 

2016 年 6 月 17 日 



病理科密集型切片/蜡块柜 
 

规格：W900*D520*H1960mm/节 

1、规格参数 

   密集型切片柜、蜡块柜，每节长 900mm、宽 520mm、标准架高 1960mm、每个

箱体均应承重 250kg。(每节内含 2组蜡块柜或切片柜，切片柜蜡块柜规格相同，

可自由组装互换)柜体结构为柜架式，应设有安全限位及防倒装置，每列之间有

密封条形成全封闭。 

2、性能指标： 

    2.1 选材：密集柜整体材料应为一级冷轧钢，应采用表面静电粉末喷塑，表

面磷化、静电喷涂等防腐处理。 

    2.2 每列密集架柜体均设有制动装置，于侧护板中侧，方便开闭。开架查询

资料时、只需按下制动把手、架体不会被他人移动，能有效地保证查询人员的人

身安全。 

    2.3 低梁传动机构采用精密外球面轴承、采用摩托车链条传动，传动轴采用

Φ20 冷轧实心钢，双轴传动、移动灵活、摇力方便。 

    2.4 密集架每列之间应安装有密封条，密封条表面需粘有绒布，在架体顶部

应安装有防尘板，底部装有防鼠挡，密闭后无缝隙，达到放火、防尘、防盗、防

鼠的要求。 

    2.5 挂架部门应采用加强筋的整体架板和有扣钩的挂板，架板组装后，应平

整牢固。 

    2.6 摇把应采用曲柄离合器式，其结构为棘轮自动挂档，其摇把可自行停于

垂直位置，手柄可折叠，以避免通行障碍。 

    2.7 柜体现场组装，应具有对接互换性好，节型范围宽等优点。 

    2.8 导轨应由 25×25 方钢与 2.75mm 钢板弯制的轨座焊接成型，表面喷塑。

导轨采用地面平铺式，地面铺轨式轨道直接安装在已完工的地面上。轨道与地面

的连接方式采用膨胀螺栓固定。 

    2.9 零部件材料厚度为： 

底架 8=3.0mm，立柱 8=1.5mm,挂板 8=1.2mm,搁板 8=1.0mm,门板 8=1.0mm，



罩板 8=1.0mm，顶板 8=1.0mm。 

    2.10 柜体面处理工艺： 

    柜体表面应采用乳化剂和碱性助溶剂脱脂，磷酸除锈锌系薄膜型磷化，钝化，

粉沫喷涂，应具有装饰防护性能良好。 

    柜体表面处理达到以下标准：光泽度为 60%—70%，硬度为 0.4、冲击强度＞

4N/M，附着力不低于 2级。 

3、密集架技术说明 

（一） 加工制造 

1、 所有钣金件，加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。 

2、 所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。 

（二）制造公差 

1、每标准节组装后，外廓尺寸（长、宽、高）的极限偏差为+2mm； 

2、每标准节组装后，侧面板与中腰板的对缝处的间隙应不大于 1.5mm； 

3、 轨道安装后，在任意 1m 长度内，水平度偏差不大于 1mm，全长不大于 4mm，

轨道之间对应点的水平偏差为1mm，每两条轨道之间的平行度偏差为1.5mm； 

4、 门缝间隙应均匀一致，间隙在 1-2mm 之间； 

5、 零件的未注公差尺寸的极限偏差应按照 GB1804 中 IT13-14。 

（三） 结构要求 

1、 密集架为装配式组合机构。 

2、 搁板、挂板应能沿立柱的垂直方向调整高度，立柱上挂板孔间距符合技

术要求。 

3、 应安装传动机构，防倒装置及挡块、防尘装置。 

4、 应按规定铺设轨道，轨道可用膨胀螺栓或射钉安装，与地面齐平。 

（四） 传动机构 

1、 手柄摇动应轻便灵活、平稳、不得有失灵现象。 

2、 密集架移动平稳。 

（五） 表面处理 

1、 零件在喷塑涂覆前，均应进行清洗、除油、除锈、磷化处理。 

2、 产品所用标准件及紧固件均需氧化或镀锌处理。 



3、 塑膜厚度不小于为 60mm，塑层防锈能力应在 20 年以上。 

（六） 外观质量 

1、 密集架各零件、组合件表面应光滑、平整、不得有尖角、凸起。 

2、 色泽应一致，喷塑面应均匀光亮、无划伤痕迹。 

（七） 包装 

1、 产品标志应位于产品明显处，内容应包括商标、名称、型号、规格、

制造单位名称。 

2、 包装时应随带合格证，各零组件分类包装并加以衬垫，防止碰伤。 

设备材料名称 

部分名称 材料规格 材料型号 

底  盘 3.0MM ST12 冷轧钢板 

地  轨 3.0MM Q235A 冷轧钢板 

导  轨 25×25 方     钢 

立 柱 板 1.5MM ST12 冷轧钢板 

门板及侧面板 1.2MM SPCC 冷轧钢板 

层板 1.2MM SPCC 冷轧钢板 

挂  板 1.2MM ST12 冷轧钢板 

传 动 轴 Φ20 45# 

链  条 12.7MM 摩托车专用 

4、单组蜡块柜： 

产品规格：W423*D480*H1625mm 

产品说明： 

采用 SPCC1.2 ㎜冷轧钢板，箱体 1.0 ㎜冷轧钢板，抽屉 1.0 ㎜冷轧钢板，柜

体表面处理脱脂除油、酸洗磷化、静电粉末喷涂。 

总高为 1625mm，可放标准蜡块 12000 块。抽屉应采用三节静音滑轨，前面

应有目录卡。抽屉内隔板应为固定式，能使蜡块存放整齐并使抽屉平整不走形。

抽屉内应为单个塑料蜡块盒，便于取放蜡块。专用插槽、标签槽应为一体化冲压

成型。 

5、单组切片柜： 

产品规格：W423*D480*H1625mm 



产品说明： 

采用 SPCC1.2 ㎜冷轧钢板，箱体 1.0 ㎜冷轧钢板，抽屉 1.0 ㎜冷轧钢板，柜

体表面处理脱脂除油、锌系磷化、粉末喷涂。 

总高为 1625mm，每个抽屉可放标准玻片 800 张，可放标准切片 60000 张以

上，可负载 900 公斤。各个抽屉间可自由互换，抽屉内为 ABS 中隔板，滑道采用

ABS 成型标准滑道，箱体框架折边处满焊打磨无毛刺，且每层柜体均应有加强筋、

抽屉的防脱落保护装置及水平调节装置；抽屉前面应有目录卡，在装满玻片情况

下，抽屉抽拉应轻巧无噪音、不变形。 






