厂商资质要求

有效期内的营业执照
特种设备生产许可证—承压类特种设备安装、修理、改造（GC2级及以上）
安全生产许可证
建筑业企业资质证书
检测范围

	序号
	名称
	数量
	规格
	备注

	1
	压力管道蓝图
	2套
	/
	

	2
	蒸汽管道
	460米
	DN100
	

	3
	蒸汽管道
	76米
	DN80
	

	4
	蒸汽管道
	28米
	DN50
	

	5
	氧气管路
	308米
	DN80
	地埋

	6
	氧气管路
	78米
	DN50
	地埋

	7
	蒸汽阀门
	21个
	/
	

	8
	氧气阀门
	6个
	/
	

	9
	蒸汽减压阀
	4个
	/
	

	11
	蒸汽阀门
	21个
	
	更换

	12
	氧气阀门
	6个
	
	更换

	13
	设备资料、合格证
	1套
	/
	


/
检测要求

施工前乙方勘查现场，根据现场具体情况制定施工方案，同时根据现场实际情况，出具由正规设计院盖章的设计蓝图。

为满足报检需求，蒸汽管道应按照一定比例对焊口进行切割，然后按照探伤口标准进行二次焊接，焊接完成后进行RT射线检测，并出具无损检测报告。氧气管道应对表面进行清理后采用测厚仪测量壁厚，确保厚度符合使用要求，然后采用目视检测及磁粉检测，并出具无损检测报告。

对锅炉房内的分气缸进行RT射线检测，并出具无损检测报告，同时补办压力容器使用登记手续。

拆除蒸汽管道上所有的蒸汽阀门，然后进行外观检验、目视检验、密封性试验、耐压性试验，试验合格满足要求后从新安装。

对蒸汽锅炉上的安全阀、压力表等配件进行校验，并取得校验报告。

蒸汽管道已按图纸全部施工完成，焊缝经检验合格后，进行管道试压工作。试压前须清理好现场，做好安全防护措施。

压力管道焊接完成后，对压力管道进行整体吹扫，流速不宜小于20m/s，不允许吹扫的设备及管道应与吹扫管道进行隔离，吹扫时应设置安全区域。

试压合格后乙方联系昌平市场监督管理局特种设备检测所到现场进行二次检验，检验合格后恢复蒸汽管道的保温。

整理报检所需的资料，办理压力管道使用登记手续。

保证甲方压力管道备案。

技术要求
乙方应当在管道安装改造施工前在当地市场监督管理局办理安装告知手续，并负责特种设备安装改造施工监检工作及报检所有费用。

压力管道安装、改造、维修施工前，乙方应当编制施工的技术文件，经批准后方可进行施工

乙方必须在焊接前要做好所有的焊接工艺评定。其焊工及无损检测人员均应取得相应资格证，才能从事相应资格范围内的工作。

蒸汽管道焊接应采用氩弧焊，焊缝在焊完后应立即去除渣皮、飞溅物，将焊缝表面清理干净，然后进行焊缝外观检验，外观质量不得低于Ⅲ级。

焊接检验（包括：焊接前检查、焊接中间检查和焊接后检查）应符合GB50236-2011 《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》第11条规定。

乙方施工前应做好安全培训和安全技术等施工方案的审批工作，现场施工必须遵守甲方安全规定，全程佩戴防护用品。

施工中所产生的各类垃圾废料由乙方运送至指定位置，施工结束后现场清理干净，不得造成二次污染。

乙方在施工场所应有施工隔离标志，实行定置管理，做到“三不落地”等。

乙方根据甲方相关要求布置现场。施工过程中不得污染管道、地面、混凝土柱等周围设施。

乙方应采取一切合理措施，保护现场及周围的环境，避免污染、噪音或由于其设备维修方法的不当造成的对公共人员和财产等的危害或干扰。

本工程为交钥匙工程，乙方需要到现场确认条件并充分考虑现场作业条件和困难后进行报价，后续除特殊说明原则上不增加工程费用。

执行标准

    按技术条件提供的设备应遵循下列标准的最新版本或修订本，但不局限于这些标准。乙方在过程中所采用的全部标准，均须经甲方确认。按照有关标准规范规定的设备包括乙方从别处购来的设备和附件，都必须符合标准规范和准则的最新版本或修订本。

《工业金属管道工程施工质量验收规范》（GB50184-2011）

《工业金属管道工程施工规范》（GB50235-2010） 

《压力管道规范-工业管道》 （GB/T 20801.1-2020）

《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-2011）

《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》（GB50683-2011）
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